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1  SICHERHEITSHINWEISE

11 BestimmungsgemaBe
Verwendung

Das Schwebekdrper-Durchflussmess-
gerat Tubux M30 dient der Messung von
durchsichtigen FlUssigkeits- und Gas-
stromen in geschlossenen Rohrleitungen.
Optional kann das Gerat auch zur Durch-
flussiberwachung eingesetzt werden,
wenn es mit einem bzw. mehreren Kon-
taktschaltern ausgerustet wird.

Das Geratist besonders geeignet fir Mes-
sungen von Wasser, durchsichtigen FlUs-
sigkeiten und Gasstromen. Die Hauptan-
wendungsbereiche fur den Tubux M30
liegen im Anlagen- und Maschinenbau,
der Gebaudetechnik, sowie der Wasser-
und Abwasserwirtschaft.

Die Verantwortung flr den Einsatz der
Messgerdte hinsichtlich der Eignung, be-
stimmungsgemdéBen Verwendung und
insbesondere der Korrosionsbestdndig-
keit der verwendeten Werkstoffe gegen-
tuber dem Messstoff liegt allein beim
Betreiber. Es muss insbesondere sicher-
gestellt sein, dass die ausgewdhlten
Werkstoffe der medienbertihrten Teile des
Messgerdtes fur die verwendeten Pro-
zessmedien geeignet sind.

Der Hersteller haftet nicht flir Schdden,
die durch unsachgemdBe oder nicht be-
stimmungsgemdBe Verwendung dieser
Gerdte entstehen.

Das Gerdt darf nur in den in der Betriebs-
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anleitung angegebenen Druck- und Tem-
peraturgrenzen eingesetzt werden.

Auf das Messgerdt dirfen keine duBere
Lasten einwirken. Die Durchflussmesser
sind in erster Linie fir statische Anwen-
dungen ausgelegt.

HeiBe Prozessmedien kénnen zu heiBen
Oberfidchen fihren!

Bei Oberfiichentemperaturen lGber 70 °C
besteht Verbrennungsgefahr.

Nehmen Sie geeignete SchutzmaBnah-
men vor, z. B. Berihrungsschutz.

Der Bertihrungsschutz muss so konstru-
iert sein, dass die maximale Umgebungs-
temperatur am Gerdt nicht uberschritten
wird.

Vor dem Austausch eines Messgerdtes
ist unbedingt zu prifen, dass der Durch-
flussmesser frei von gefdhrlichen Dri-
cken und Fllssigkeiten ist.

1.2 Zertifizierungen

» CE-Kennzeichnung

Der Hersteller bescheinigt durch Anbrin-
gen des CE-Zeichens, dass der Tubux
M30, soweit zutreffend, die gesetzlichen
Anforderungen der folgenden EU-Richtli-
nie erfallt:

» Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU.



Die gefahrlichsten zuldssigen Medien
sind Gase und FlUssigkeiten der Gruppe 1.

Einstufung gemaB der Druckgeratericht-
linie 2014/68/EU:

Nennweite Zuldssige Medien Kategorie
<DN 25 Gase Fluidgruppe 1Tund  Art. 4.3
(G%..G1) Flissigkeiten der Fluid-

gruppe 1
>DN 25 Gase Fluidgruppe 1und |
(G1%..G2) Flussigkeiten der Fluid-

gruppe 1

Fiar die ATEX Ausflihrung ist die
ATEX Zusatzbetriebsanleitung zu
beachten!

1.3 Sicherheitshinweise des
Herstellers

Der Hersteller ist nicht fur Schaden jeder
Art haftbar, die durch die Verwendung
des Messgerates entstehen, einschlieB-
lich, aber nicht beschrankt auf direkte, in-
direkte oder beildufig entstandene Scha-
den und Folgeschaden.

Fur jedes vom Hersteller erworbene Pro-
dukt gilt die Gewahrleistung, gemaBs der
relevanten Produktdokumentation sowie
der Allgemeinen Geschéaftsbedingungen.

Der Hersteller behlt sich das Recht vor,
den Inhalt der Dokumente, einschlieB-
lich dieses Haftungsausschlusses, ohne
vorherige Ankindigung zu Uberarbeiten,
und haftet nicht in irgendeiner Weise fur

eventuelle Folgen solcher Veranderungen.

Die Verantwortung, ob die Durchfluss-
messer fur den jeweiligen Verwendungs-
zweck geeignet sind, liegt ausschlieBlich
beim Betreiber. Die MECON GmbH Uber-
nimmt keine Haftung fur Folgen von Fehl-
gebrauch, Modifikationen oder Reparatu-
ren, die durch den Kunden ohne vorherige
Ricksprache durchgefuhrt wurde.

Im Falle einer Reklamation mussen die
beanstandeten Teile von geféhrlichen
Stoffen gesaubert, sofern keine anders-
lautenden Vereinbarungen getroffen
wurden, an die MECON GmbH zuruckge-
sandt werden.

Um Verletzungen des Anwenders bzw.
Schédden am Gerdt zu vermeiden, ist es
erforderlich, dass Sie die Informationen in
dieser Betriebsanleitung sorgfdltig lesen,
bevor Sie das Gerdt in Betrieb nehmen.

Diese Betriebsanleitung ist sowohl fur
die korrekte Installation, sowie den Be-
trieb und Wartung der Gerate bestimmt.
Sonderausfuhrungen sowie auf spezielle
Anwendungen angepasste Modelle sind
nicht Gegenstand dieser Dokumentation.



GERATEUMFANG

2 GERATEUMFANG

21 Lieferumfang

Im Lieferumfang enthalten sind:

» Durchflussmessgerat Tubux M30

» Betriebsanleitung
» Kalibrierzeugnis

2.2 Gerateausfuhrungen

Abb. 2: TUBUX M30 mit Innengewinde und Flansch-
anschluss

Die Durchflussmessgerate Tubux M30
bestehen in ihren Hauptbestandteilen
aus dem Glas-Messkonus mit Schwebe-
korper, der Armatur und den Anschluss-
teilen. Die Anzeige erfolgt direkt auf der
am Messkonus befindlichen Skala (z. B.
in 1/h). Die Ablesekante ist an der Stelle
des groBten Durchmessers des Schwe-
bekdrpers. Zur ProzessUberwachung und
-steuerung kann das Gerat optional mit
einem oder mehreren Kontakten ausge-
rustet werden.
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Besondere Merkmale:

» Produktskalen fur Flissigkeiten und
Gase

» Robuste Ausfuhrung mit
verschiedenen Werkstoffen

» Einsetzbar fur hohe Driicke und
Temperaturen

» Kurze Lieferzeiten bei
Standardversionen

2.3 Typenschild

@® O ®
©®

® 06 @ ©
@ Geratetyp
@ Bezeichnungsschlissel
@ Seriennummer
(@ Maximal zulassige Betriebsdruck
(® Maximal zulassiger Medientemperatur
@ Maximal zulassiger Betriebsdruck bei TS
@ Temperaturbereich
Herstelldatum

Einteilung nach Druckgeraterichtlinie
(2014/68/EU)

@ Benutzerdefinierte Geratekennzeichnung
Eventuell CE-Kennzeichnung

Abb. 3: Typenschild TUBUX M30



INSTALLATION UND ARBEITSWEISE

3 INSTALLATION UND
ARBEITSWEISE

31 Hinweise zur Installation

Alle Gerdte sind vor dem Versand sorg-
fdltig auf ihre Funktionstichtigkeit tber-
prift worden. Prifen Sie sofort nach Er-
halt die GuBere Verpackung sorgfiltig auf
Schéden bzw. Anzeichen unsachgemdéBer
Handhabung.

Melden Sie eventuelle Schaden beim Spe-
diteur und bei |lhrem zustdandigen Ver-
triebsmitarbeiter. In einem solchen Fall
sind eine Beschreibung des Schadens,
der Typ sowie die Seriennummer des
Messgerdtes anzugeben.

Packen Sie das Messgerdt mit Sorgfalt
aus, um Schdden zu vermeiden.

Priifen Sie die Vollstidndigkeit der Liefe-
rung anhand der Packliste. Priifen Sie an-
hand des Typenschildes, ob das gelieferte
Durchflussmessgerdt |hrer Bestellung
entspricht.

3.2 Installation

Stellen Sie sicher, dass die tatsachlichen
Betriebsbedingungen (Druck und Tempe-
ratur) die auf dem Typenschild angegebe-
nen Grenzen nicht Gberschreiten.

Der Schwebekorper ist bei bestimmten
GerategréBen fur die Transportsicherung
in ein Kunststoffnetz eingelegt. Dieses
muss vor dem Einbau nach oben aus dem
Messgerat herausgezogen werden. Da-
nach sollte die freie Beweglichkeit des
Schwebekorpers im Messkonus noch ein-

mal Uberpruft werden.

Das Gerat muss vertikal und spannungs-
frei eingebaut werden. Reduzierungen,
Erweiterungen und Regelorgane vor bzw.
hinter dem Messgerat haben bei FlUssig-
keiten keinen Einfluss auf die Messgenau-
igkeit. Bei Gasenist allerdings zur Vermei-
dung von Kompressionsschwingungen
der Einbau des Messgerates vor Ventilen
zu empfehlen. Da Schwebekdrper-Durch-
flussmesser sehr empfindlich auf Durch-
flussdnderungen reagieren, sollten die
Regelorgane stets langsam verstellt wer-
den. Die Kalibrierung erfolgt fur definierte
Mediumbedingungen. Abweichungen der
Dichte, des Druckes oder der Temperatur
bei Gasen, sowie Dichte- und Viskositats-
anderungen bei FlUssigkeiten bewirken
Messfehler.

Es ist wichtig, auf die Einhaltung der Ka-
librierbedingungen zu achten. Deshalb
sind Angaben Uber das Medium, die Dich-
te und die Viskositat bei Betriebstempe-
ratur und Druck notwendig. Bei Gasen
ist der genaue Bezugspunkt des Druckes
(Uberdruck oder Absolutdruck) zusatz-
lich erforderlich. Ein nachtraglicher An-
bau von Kontaktschaltern ist nur méglich,
wenn die Schwebekdrper mit eingesetz-
ten Magneten verwendet werden. Bei der
Erstinbetriebnahme ist der Schwebekor-
per ganz am Kontakt zur Polarisierung
vorbeizufuhren.
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INSTALLATION UND ARBEITSWEISE

3.3 Arbeitsweise

Durchflussmessgerate mit Schwebekor-
perprinzip funktionieren Uber ein senk-
recht stehendes, konisches Messrohr
aus Glas, Metall oder Kunststoff. Darin
kann sich ein Schwebekdrper mit speziel-
ler Bauform frei auf und ab bewegen. So
kénnen die Durchflusswerte in Hohe der
Messkante des Schwebekdrpers auf der
Skala des Durchflussmessers abgelesen
werden.

Der Einbau des Messgerats in das Rohrlei-
tungssystem erfolgt in Senkrechtlage, so
dass der Durchfluss des Mediums von un-
ten nach oben erfolgen muss. Wenn nun
das Medium den konischen Koérper des
Messgerats durchstromt, bewegt sich im
Inneren ein Schwebekdrper auf der verti-
kalen Achse. Sein Eigengewicht Iasst den
Schwebekdrper prinzipiell immer auf die
Offnung (Eingangsseite) des Messgeréates
sinken.

Das unter Druck stehende Medium im
Rohrleitungssystem (Auftriebskraft F))
bringt den Schwebekdrper zum Steigen,
sobald das Eigengewicht im Messkonus
(Gewichtskraft F_) erreicht ist. Die ko-
nische Form verbreitert das Messgerat
nach oben hin. Je weiter der Schwebe-
kérper also nach oben gedrickt wird,
desto mehr des zu messenden Mediums
kann an dem Korper vorbeiflieBen (Stro-
mungswiderstand F)). Der Schwebe-
koérper pendelt sich in Folge von ausge-
glichenen Kraften bei einem gewissen
Messwert ein. Dieser Messwert bildet die
Stromungsgeschwindigkeit ab und wird
an der Skalierung anhand der Ablesekan-
te des Schwebekorpers (z. B. in I/h) ange-
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zeigt (siehe Abb. 4). Bei abfallendem Volu-
menstrom sinkt auch der Schwebekdrper
wieder und der Messwert verandert sich
entsprechend.

gefinrt und
viskositéitsstabil

ungefiihrt gefiinrt

Abb. 4: Arten von Schwebekdérpern

Abb. 5: Prinzip Schwebekdrper-Durchflussmesser



4 INBETRIEBNAHME

Voraussetzung fur die Inbetriebnahme ist
die ordnungsgemaBe Installation des Ge-
rates.

Um Schwebekdrper-Prellschlage zu ver-
meiden, sollte gegen ein geschlossenes
Absperrventil angefahren werden, wel-
ches langsam auf den Betriebszustand
einreguliert wird. Insbesondere die Ver-
wendung von Magnetventilen wird in die-
sem Zusammenhang nicht empfohlen.

Bei der Messung von FlUssigkeiten ist
auf eine sorgfaltige Entliftung der Rohr-
leitung zu achten, um DruckstéBe durch
Gasblasen zu verhindern.

Bei der Inbetriebnahme von Neuanla-
gen kdénnen sich verstarkt Reststoffe am
Schwebekodrper festsetzen. Daher emp-
fehlen wir in einem solchen Fall die Reini-
gung der Gerate nach relativ kurzer Zeit.

Beim Einsatz der Gerate im untersten
Messbereich muss das Gerat fur kurze
Zeit bei einer hohen Durchflussrate in
Betrieb genommen werden, um ein Ein-
pendeln des Schwebekdrpers zu ermog-
lichen.

INBETRIEBNAHME

41 Besonderheiten bei der Messung
von Gasstromen

Ventile mussen hinter dem Gerat ange-
bracht werden, wenn pabs >1,013 bar und
in der Regel vor dem Gerat, wenn pabs =
1,013 bar (freier Auslauf).

Installieren Sie eine Drossel direkt hin-
ter dem Messgerat, um Kompressions-
schwingungen wahrend der Messung zu
verhindern.

Um Fehimessungen zu vermeiden, ist die
Anordnung so zu wahlen, dass der Be-
triebsdruck im Messgerat dem Referenz-
druck der Kalibrierung entspricht.

Bei der Messung von Gasen muss der Be-
triebsdruck langsam erhéht werden, um
Druckst6Be zu verhindern.

4.2 Messwert-Ablesung

Das Ablesen des Messwertes erfolgt beim
Schwebekdrper-Durchflussmessgerat
Tubux M30 unmittelbar an der auf dem
Messkonus angebrachten Skala. Dabei
wird der gemessene Wert an der breites-
ten Stelle des Schwebekdrpers abgelesen
(siehe Abb. 4).

Der abgelesene Messwert ist nur dann
korrekt im Rahmen der Messgenauigkei-
ten, wenn der Betriebszustand an der
Messstelle (Medium, Dichte, Viskositat,
Betriebsdruck und Betriebstemperatur)
mit den Betriebszustandsdaten auf der
Skala Ubereinstimmt.

MECON GmbH / Tubux M30 / 25-10 9



INBETRIEBNAHME

4.3 Kontakte GSTA, GSTB und GSTW

Die Grenzwertschalter GSTA, GSTB und
GSTW dienen der Ferniberwachung von
Messwertgrenzen.

Die Konstruktion besteht aus einer M8x1
Gewindehulse und einer Winkelkupp-
lung. In der Gewindehulse ist ein Reed-
schalter mit Haltemagnet verbaut. Der
Haltemagnet ermdglicht ein bistabiles
Schaltverhalten. Die Betatigung des
Grenzwertschalters erfolgt Uber einen im
Schwebekdrper verbauten Dauermagne-
ten. Féhrt dieser an dem Grenzwertschal-
ter vorbei, schaltet der Kontakt.

» Offner, SchlieBer oder Wechsler

» Einfach zu verstellen

» Bendotigt keine Stromversorgung

» Lange Lebensdauer

» Zuverlassig durch einfache
Funktionsweise

» Einsetzbar im Ex-Bereich

Bei der Inbetriebnahme durch den An-
wender muss dieser den Schwebekoérper
des Gerates einmal am Kontakt oder sinn-
gemaB am Schwebekdrper vorbeifuhren.
Dadurch wird die richtige Ausgangsposi-
tion des Kontaktes sichergestellt.

Der Anschluss erfolgt an einem selbst-
konfektionierbaren  4-poligen  M12x1
Winkelstecker aus PA und PBT. Je nach
Geratetyp, erfolgt die Befestigung ent-
weder an einer Fuhrungsnut oder einer
FUhrungsstange. Die Grenzwertschalter
lassen sich Uber den kompletten Messbe-
reich einstellen.

Eine Uberwachung von mehreren Mess-
punkten wird durch die Befestigung von
mehreren Grenzwertschaltern ermdg-
licht.

Ausfihrung GSTA (MSK1) GSTB (MSK12) GSTW (MSKW)
Schaltfunktion Offner, bistabil SchlieBer, bistabil Wechsler, bistabil
Schaltspannung 50VAC/75VvDC 50VAC/75VDC 50VAC/75VDC
Schaltstrom Max. 0,5 A Max.0,5A Max. 0,5 A
Schaltleistung Max. 10 W/VA Max. 10 W/VA Max. 10 W/VA
Spannungsfestigkeit 230V /400VDC 230V /400VDC 230V / 400V DC
Temperaturbereich* -20..90°C -20...90°C -20..90°C

*Bitte die Temperaturbestdndigkeit des Durchflussmessgerdtes beachten.

Abb. 6: Anschlussbild GSTA
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Abb. 7: Anschlussbild GSTB

Abb. 8: Anschlussbild GSTW



Niederspannungsrichtlinie

Oberhalb 50 V AC / 75 V DC unterliegen
die Grenzwertschalter der EU Nieder-
spannungsrichtlinie. Der Anwender muss
ihren Einsatz entsprechend prtifen.

4.4 Hinweise zur Anwendung

Beiinduktiven oder kapazitiven Belastun-
gen z. B. durch Schutze oder Magnetven-
tile, kbnnen unkontrollierbare Strom- und
Spannungsspitzen auftreten. Auch bei
Leitungen ab einer gewissen Lange, ab-
héngig von der Geometrie der Leitungen,
treten solche Spitzen auf. Daher emp-
fiehlt sich die Verwendung eines zusatz-
lich lieferbaren Kontaktschutzrelais MSR.
Dieses erhoéht die Schaltleistung und
verhindert das Auftreten von induktiven
und kapazitiven Spitzen. Es gewahrleistet
somit eine lange Lebensdauer der Grenz-
schalter.

5 SERVICE
51 Lagerung

Lagern Sie das entleerte Messgerat tro-
cken und staubfrei. Vermeiden Sie direkte
Sonneneinstrahlung und Warme. Vermei-
den Sie auBere Lasten auf dem Messge-
rat. Die zuldssigen Lagertemperaturen
betragen -20 °C ... 60 °C.

5.2 Wartung

Obwohl die Gerate wartungsfrei sind, wird
empfohlen, in regelmaBigen Abstanden
den Durchflussmesser auf Anzeichen von
Korrosion, mechanischen Verschlei3 so-
wie Schaden zu Uberprifen.

Wir empfehlen Routinekontrollen mindes-
tens einmal jahrlich durchzufihren. Far
eine detaillierte Inspektion und Reinigung
muss das Gerat aus der Rohrleitung aus-
gebaut werden. Verschmutzungen koén-
nen zu Messfehlern fuhren.

Beim Entfernen des Gerdtes aus der
Rohrleitung sind entsprechende Sicher-
heitsvorkehrungen zu treffen. Grundsétz-
lich mussen bei der Neuinstallation in die
Rohrleitung neue Dichtungen verwendet
werden.
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5.3 Rucksendung des Gerates an
den Hersteller

Aufgrund sorgfaltiger Herstellungs-
verfahren und  Endkontrollen des
Messgerates, ist bei Installation und
Betrieb entsprechend dieser Anlei-
tung ein stérungsfreier Einsatz des
Tubux M30 zu erwarten.

Sollte es dennoch notwendig werden, das
Messgerat an die MECON GmbH zuruck-
zusenden, so ist folgendes zu beachten:

Aus Grinden der gesetzlichen Vorschrif-
ten zum Umwelt- und Arbeitsschutz und
der Erhaltung der Gesundheit und Sicher-
heit unserer Mitarbeiter, missen alle zur
Reparatur an die MECON GmbH zurtickge-
sandten Gerdte frei von giftigen und ge-
fdhrlichen Stoffen sein. Dies gilt auch fir
Hohlrdume der Gerdte. Bei Bedarf ist das
Gerdt vor der Ricksendung an die MECON
GmbH durch den Kunden zu neutralisie-
ren bzw. zu spulen.

Der Anwender hat dies durch Ausflllen
eines entsprechenden Formulars, das
sich als Download auf der Website der
MECON GmbH befindet, zu bestdtigen und
der Riucksendung beizulegen:

www.mecon.de/files/daten/erklaerun-
gen/Dekontaminationserklaerung.pdf
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5.4 Entsorgung

Fur die Entsorgung der Gerdte sind die
einschlédgigen Vorschriften lhres Landes
einzuhalten.

MEC®N

SAFETY CONTROL

MECON GmbH
Roentgenstr. 105
50169 Kerpen
Deutschland

Tel.: +49 (0) 223760006 -0
E-Mail: info@mecon.de

Web: www.mecon.de
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